NCM 8409.91.14

Proposta de Descricdo da Autopeca

Valvula de admissdo para motores ciclo Otto de veiculo automaéveis, fabricada em ago martensitico SUH11 com
recozimento, témpera e revenimento, com posterior endurecimento de superficie através de nitretagdo, camada
nitretada de espessura minima de 0.015 mm e dureza interna de HRC 28 a 38, haste com toleradncia de circularidade
maxima de 0.005 mm e extremidade tratada por indugao

Informacoes Técnicas Detalhadas

Vilvula propria para motores de ignicao por centelha de veiculos, com tratamento térmico, acabemento
de endurecimeno superficial de nitretacao.

Nota de Processo: Deve primeiramente ser usinado para depois nitretado.

Materiais Utilizados

Aco martensitico SUH11
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